Polygraficky tahak — Dokoncujici zpracovani 1
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&85 Co to je dokondujici resp. kniharské
g zpracovani?

Soubor diltich technologickych operaci v polygrafické vyrobé, jejichZ cilem
je zpracovani polotovaru, napriklad potisténého materialu, do kanecné po-
doby polygrafického produktu (€asopis, kniha, letak, krabice, kalendar,...)

Dilci operace dokoncujiciho zpracovani - prehled
Rezani / Skladani / Siti / Lepeni / Vysek, bigovani / ZuSlechtovani
(specialni operace) laminace, razba falif

Zakladni pojmy:

Knizni blok - vnitfnf cast knihy, sestavajici se ze zkompletovanych slozek
nebo listd spojenych Sitim ¢i lepenim / Knihafsky arch - arch papiru ozna-
teny signaturou s presné vyrazenymi stranami produktu tvofici jednu
slozku / Slozka - arch papiru slozeny jednim nebo vice lomy na prede-
psany hruby farmat / Hruby format - format (archu, slozky, produktu ...)
pred ofezem / Cisty formét - farmat (archu, slozky, produktu, ...) po ofezu
/ Prefalc - presah jedné poloviny kniharské slozky (nebo téz KA, signatu-
ry) pres druhou; prefalc predni a zadni / Prebal - zpravidla papirovy obal
tuhych vazeb; neni s vazbou pevné spojen / Bigovani - zmacknuti zpra-
covavanych materiald v Gzké lince za Ucelem usnadnéni jejich ohybani
a skladani u vy3sich gramazi (od 170 g/m?)/ Perforace - proseknuti
materialu v prerusované linii tak, aby se obé casti od sebe samovolné
neuvaolnily, ale snadno se odtrhly.
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Rezani - rezanim se maze opracovat material pred vlastnim
\I/ polygrafickym zpracovanim, v jeho priibéhu i na konci celého procesu

2 zakladni technologie:
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Stil fezetky

Rezanj materis

fezéni pomoci noZe - jednonoZové
automatizované fezatky, stolni fezacky,
trojfez; ploché i kruhové noze

U Naz

Rezany material

i pomoci niiZek - trojfez u dratosicky,
p fezatka archd papiru z role, pakové
niizky na lepenku, podélna fezacka, fezaci

koletka ve skladacich zafizenich; ploché
i kruhové noze

Skladani

— Skladanim rozumime ostrohranné ohybani pasi nebo archd papiru
ve stanoveném misté ohybu v rovné linii podle stanoveného schématu
— Dva technologické zplsoby primyslového skladani: kapsové a noZové;
obé technologie se vyuzivaji samostatné i v kombinaci.
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Z3akladni druhy skladani
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Priimyslové vazby

RozliSovany dle vlastnosti (mekke, polotuhé a tuhe) @ zplsobu zhotoveni
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Uidha i Vazba mekka, Sité; ,sesitova" nebo téz
L Casopisecka” vazba nebo ,na stiisku"; blok

zhotoven ze slozek snesenych do sebe; Sita

ve hrbeté draténymi skobkami, nebo niti krejcov-

skym stehem; po sesiti ofiznuta ze tfi stran
/ Vazba mekka, lepeng; blok zhotoven ze slo-

zek nebo listi snesenych za sebou; po odfrézovani
hrbetu lepend ve hrbeté disperznim, tavnym
(HOT MELT) nebo PUR lepidlem, blok zavésen
do obalky; po zavéseni ofiznuta ze tff stran

& Siti i s obalkou. Varianta V2 s chlopnémi - blok ofiznut
&2 drattymi  zepiedu pred zavésenim do obalky; po zavéseni
s otkem skobkami

ofez v hlavé a v nohou.

é‘: Lepena mékka vazba V2 Zvlastni druhy V2 V2 Svycarské
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Klopa & Slepen hibetu (S Prilepen
obalky
V2 Finska Tubebind V2 Finska Otabind V2 Hardcover
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Obalka Slepeni Knizni blok Dutina

Vazba mekka, Sita; blok snesen ze slozek

nebo jednotlivych listd za sebou; Sita ve hibetg
draténymi skobami shora; nebo miiZe byt zavésena

do obalky; po usiti ofez ze tfi stran, vt. obalky.

7
y K Siti draténymi Siti
skobkami \
é/ Slepen Slepeni

Vazba mekka, sitd; blok ze slozek za sebou;

jednatlivé slozky prosity niti nebo tavnou niti, nasledné
je hrbet bloku slepen a cely blok viepen do obalky;
ofez ze tif stran, ve. obalky.
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Blok

Desky z lehti lepenky. Vazba polotuha, Sita nebo lepena; blok

je snesen za sebou; jednotlivé slozky jsou bud sesity, nebo po ofrézovani
hrbetd slepeny; blok je pred vlepenim do polotuhych desek (karton)
ofiznut zepredu; po zavésSeni je produkt ofiznut v hlaveé a v nohach

i s deskami. Vazba V5 byla pred rokem 1972 plvodné leporelo. Tato
chyba se pak stala dnesnim standardem.

S Plétno /

— Lepenka ————>

Vazba tuha, leporelo; jednotlivé lepenkové pfifezy jsou
p | p prirezy |
potazeny potisténym potahem a vzajemné spojeny mékkym
platénym hrbetem; blok leparela je offznut v hlavé a v nohach po dokonceni.
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Desky Blok

l/ \L Vazba tuhg, Sita niti, Sita tavnou niti nebo lepena
s poloplaténymi (kombinovanymi) deskami; slozky
knizniho bloku sneseny za sebou; blok je pred zave-
senim do desek opatien predsadkami, mize byt doplnén
stuzkou a kapitalky a ofiznut ze tfi stran; u vy3siho
rozsahu stran musf byt hibet zaoblen; zavéSeni do desek
vlepenim predsadek; hibet vazby je potazen jinym
materialem (platnem).

—— Platno Desky

Vazba tuhg, Sita niti, Sita tavnou niti nebo lepend &
s celoplaténymi deskami; slozky knizniho bloku sneseny
za sebou; blok je pred zaveéSenim do desek opatien
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j; predsadkami, mdze byt doplnén stuzkou a kapitalky
2= a ofiznut ze tfi stran; u vyssiha rozsahu stran musf
éﬁ byt hibet zaoblen; zavéseni do desek vlepenim
- predsadek; varianty: V8a - laminovany potah;

& V8b - papirovy potah; V8c potah z jinych materiald.
=
§~ Vazba tuha, lepend, Sita niti nebo Sita tavnou niti s deskami z tuhych
5 plastd; slozky knizniho bloku sneseny za sebou; blok je pred zavésenim
= do desek opatfen predsadkami, mize byt doplnén stuzkou a kapitalky
2 a ofiznut ze tfi stran; u vysSiho rozsahu stran musi byt hibet zaoblen;
7 varianta V9a - desky z mékeenych platd.

vypocet tloustky hibetu pro V2
tloustka hibetu = (pocet vnitrnich listd x tloustka papiru)*
+ ¢ x tloustka papiru obalky.
Napt: 50 x 0,12 mm (135 g/m? KM) + 2 x 0,23 mm (300 g/m° KM) = 6,58 mm
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* Tloustka bloku / Tyto vypocty jsou orientacni
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o Polygrafické kurzy
o Rekvalifikacni kurzy
s CeloZivotni vzdélavani
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